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1. Uvod

Prusa CORE One



1. Uvod

KROK 1Uvod

@® Vitejte v navodu pro vybaleni, kalibraci a nastaveni vasi tiskarny Prusa CORE One.
Postupujte podle nasledujicich krokd, aby byla tiskarna pripravena k prvnimu tisku.

@ Prestoze se tiskarna Prusa CORE One dodava jiz smontovana, je nutné pred tiskem
nainstalovat LCD displej, ktery se kvili ochrané pfi pfepravé sundava.

& V tuto chvili LCD displej nemontujte; pockejte na prislusné instrukce uvedené
pozdéji vtomto navodu.
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1. Uvod

KROK 2 Naradi v baleni

"
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15mm 20mm 25mm 3.0mm 6 8

@® Baleni Prusa CORE One obsahuje vSechny nastroje pro provoz a udrzbu tiskarny:

KFizovy roubovak (PH2) (1x)

Celistové klesté (1x)

Kli¢ 13 mm (1x)

Univerzalni kli¢ (1x)

Sada inbusovych kli¢t 1.5 mm - 3.0 mm
Sada klich Torx T6 - T10

@® Prfivybalovani tiskarny narazite na balicek s naradim, o kterém vas budeme
informovat.

@ Pro tento navod budete potfebovat pouze 2,5mm inbusovy klic.

Prusa CORE One



1. Uvod

KROK 3 Kontrolni list Prusa

PRUSA CHEATSHEET

. : e @) M b 3x¢
; 310>
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® Pokud si nejste jisti, zda pouzivate spravny typ nebo velikost Sroubu, pomuze vam
nas cheatsheet. Vytisknéte si jej v méfitku 1:1 a umistéte spojovaci prvek na
odpovidajici vykres, abyste mohli porovnat jeho typ a velikost.

Prusa cheatsheet si mlzete stahnout z nasich stranek: prusa.io/core-one-
cheatsheet.

© {3

Tento navod nezahrnuje $rouby ani matky, ale tato moznost mize byt uzite¢na pro
budouci udrzbu.

KROK 4 K dispozici jsou i obrazky ve vysokém rozliseni

@® Pokud se chcete podivat na
originaly obrazkt z pravodce ve
vysokém rozliseni, jdéte na
help.prusa3d.com, a prokliknéte se
na ¢ast navodu, ktera vas zajima.

® Najedte mysi na obrazek a kliknéte
na ikonku lupy ("View original”) v
levém hornim rohu.
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1. Uvod

KROK 5 Pojd'me vSe pripravit!

/N VAROVANI: Balik s tiskarnou je
tézky - zachazejte s nim opatrné!

/‘ @® Ujistéte se, ze mate dostatek

prostoru pro pfipravu tiskarny.

15m Cisty prostor je zakladem.
60in

@ Doporucuje se minimalni
rozmér 1,5 x 1,5 metru.
@® Privedte rodinu, pfatele nebo

. 15m N domaci mazlicky - bude to
X s zajimavé!

@® Pokracujte k dalsi kapitole: 2.
Vybaleni tiskarny.

Prusa CORE One



2. Vybaleni tiskarny
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2. Vybaleni tiskarny

KROK 1Priprava baliku

/\ VAROVAN:I: Balik s tiskarnou je tézky - zachazejte s nim opatrné!
& The package fixations and foam inserts may vary.
@® Oteviete balik. V horni vrstvé najdete:

® Tiskovy plat

® USBdisk

® Napajeci kabel

Vyjmeéte tyto polozky z obalu a uloZte je na bezpecné misto pro pozdéjsi pouziti.

@® Odstrante kartonovou ochrannou vrstvu.

Vyjméte kartonovou krabici Prusament a odloZte ji stranou.

KROK 2 0dstranéni krabice

® Vsimnéte si dvou vyrezl (rukojeti) na obou stranach kartonové vrstvy. Ohnéte je
smérem nahoru.

/N VAROVANI: Tiskarna je tézka - zachazejte s ni opatrné!
@® Uchopte obé rukojeti a OPATRNE vyjméte tiskarnu z krabice.

Tip: Pozadejte nékoho, aby pridrzel spodni kartonovou krabici, abyste mohli
tiskarnu snaze vyjmout.

® Umistéte tiskarnu na stabilni a Cisty povrch.

Prusa CORE One 9



2. Vybaleni tiskarny

KROK 3 0dstranéni ochranné peny
7

- — o
2 "I

@® Vyjméte horni ochrannou pénu z tiskarny.
/N VAROVANI: Balik s tiskarnou je tézky - zachazejte s nim opatrné!
® Uchopte obé rukojeti a OPATRNE vyjméte tiskarnu ze spodni ochranné pény.

Tip: Pozadejte nékoho, aby pfidrzel spodni ochrannou pénu, abyste mohli
tiskarnu snaze vyjmout.

® Vyjméte spodni pénovou vypln.

KROK 4 Vyjméte kartonovou vrstvu

@® Opatrné otocte tiskarnu do ,pfirozené polohy” pomoci oranzové rukojeti na pravé
strané..

® Oddélte od sebe oba konce kartonové ochranné vrstvy a vytahnéte vrchni vrstvu.
® Odklopte kartonovou ochrannou vrstvu od tiskarny.

Nyni mlzete kartonovou vrstvu z tiskarny zcela odstranit.

10 Prusa CORE One



2. Vybaleni tiskarny
KROK 5 0dstraneéni vnitrnich ochrannych prvki

@® Otevrete dvirka.

® Naose X vyhledejte dvé kartonové fixace. Na spodni strané je zarez, ktery uvoliiuje
fixaci.

Vytahnéte vyfez, uvolnéte jej a odstrante fixaci.

@® Stejnym postupem odstrarite i druhou fixaci.

KROK 6 Priprava sady nastroju

@® Sada nastroju se nachazi na pravé strané tiskarny.
Vyjméte kartonovy balik s nastroji z tiskarny.

@® Otevrete bali¢ek nastroji. Uvnitf naleznete:
® Balicek se sestavou xLCD
@ Balicek naradi - obsah je popsan v prvni kapitole

® Obsah si nechte stranou pro pozdéjsi pouziti. Nyni prejdéme k dalsi kapitole: 3.
Montaz xLCD

Prusa CORE One 11
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3. Monfdz xLCD

Prusa CORE One



3. Montaz xLCD

KROK 1Naradi potrebné k téfo kapitole

@® Pro tuto kapitolu si prosim

pripravte:
@® 2,5mm inbusovy kli¢
ﬁ nﬂﬁ T
1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 16 8

KROK 2 Antivibracni panel: priprava dild

@® Pro dalsi krok si prosim pripravte:
@ Antivibracni panel (2x)

\

Prusa CORE One



3. Montaz xLCD

KROK 3 Nalepeni anti-vibracni podlozky

Tiskarnu opatrné otocte na bok.
Remove the protective film from both anti-vibration bars.

Stick the anti-vibration bars on the underside of the profiles.

Gently turn the printer back.

KROK 4 0dstranéni ramecku

@® Otevrete dvifka dokoran.

Zvednéte pravy konec predniho
ramecku a odpojte jej od ramu
tiskarny.

® Vytahnéte ramecek z tiskarny.
Tento dil nevyhazujte.

& Postupujte opatrné, abyste
neposkrabali dily nebo
neposkodili dvirka.

@ Ramecek je k tiskarné
pFipevnén pomoci magnetd,
takze jej |ze snadno sejmout.

@® Note the cables coming from the
printer. We'll address them shortly.
Avoid pushing them into the
printer, keep them as they are.

14 Prusa CORE One



3. Montaz xLCD

KROK 5 Montdz XLCD: priprava dild

@® Pro nasledujici kroky si prosim
pripravte:

® Sestava xLCD (1x)

/

® Connect the xLCD cable (gray cable with red connector) to the xLCD board on the
back of the xLCD assembly. Do not pull on the cable!

& Ensure the latch on the connector is positioned on the same side of the slot
as the triangle symbol on the xLCD board. Otherwise, the xLCD won't work.

@® Take the FE cable and fully slide the metal connector onto the FE Faston (brass
connector) on the xLCD board. Do not pull on the cable!

@ Lepsi prehled o spravném zapojeni obou kabelll najdete na obrazcich.

Prusa CORE One



3. Montaz xLCD

KROK 7 Monfdz XLCD

® Namontujte ramecek na Srouby na zadni strané sestavy xLCD.

©® Ensure the magnets face upward. The bezel has four magnets, but only two
are visible in the picture.

@® Ensure both screws (M3x6) are not fully tightened, leaving approximately a 3
mm (1/8 inch) gap between the screw head and the xLCD cover.

Posunte ramecek smérem k sobé a ujistéte se, Ze jsou oba Srouby umistény na
konci otvort ve tvaru klicové dirky.

® Podrzte ramecek ve spravné poloze a oba Srouby zcela utahnéte.

16 Prusa CORE One



3. Montaz xLCD

KROK 8 Nasazeni sestavy displeje

® Nasledujicim postupem opatrné namontujte sestavu displeje (xXLCD a ramecek)
na tiskarnu:

& Postupujte opatrné, abyste neposkrabali dily nebo neposkodili dvirka.

Zahaknéte levou stranu ramecku za levy ram tiskarny a ujistéte se, ze je
étvercovy vyrez pevné spojen s ramem.

Pomalu pustte na misto i pravou stranu.

® Pripevnéte pravou stranu ramecku k pravému ramu tiskarny a ujistéte se, Ze je
étvercovy vyrez pevné spojen s ramem.

Ensure the bezel is evenly seated at both ends along the bottom edge — test it by
closing the door slowly to check if the bezel obstructs movement.

KROK 9 Odlepeni ochrannych folii

\L ® Nyni mlzete odstranit ochranné
folie z prahlednych panelll na
tiskarné.
@® Ochranna folie se nachazi na
horni, levé a pravé strané
tiskarny.

@® We are almost there! Let's go to the
last chapter: 4. Calibration & First
run

Prusa CORE One 17
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4. Kalibrace & Prvni spusteni
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4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 1Umisténi tiskového platu

@ Tato kapitola vas provede kalibraci a pripravou tiskarny na prvni spusténi.

& Ujistéte se, Zze nic neni na heatbedu. Podlozka musi byt Cista. Jakékoli necistoty
mohou poskodit povrch heatbedu i tiskového platu.

Tiskovy plat umistéte na vyhtivanou podlozku tak, Ze nejprve zarovnate zadni

vyfFez s aretacnimi koliky na zadni strané podlozky. Pridrzte plat za predni dva

rohy a pomalu jej polozte na podlozku- pozor na prsty!.

@® Pro optimalni funkénost udrzujte tiskovy plat Cisty.

@® #1 cause of prints detaching from the print surface is a greasy print sheet. Use
IPA (Isopropyl alcohol) to degrease it if you have touched its surface before.

KROK 2 Zapnuti

® Zapojte do tiskarny USB disk, ktery jste k ni v kitu dostali.

@ USB disk, ktery jste k tiskarné dostali, obsahuje soubor s nejnovéjsi verzi
firmwaru.

Pripojte napajeci kabel a zapojte tiskarnu do zasuvky.
©® Zapnéte tiskarnu pomoci tlacitka na zadni strané.
@ Tiskarna ted zkontroluje, zda je na USB disku k dispozici novy soubor s firmwarem.

® Pokud se Vam objevi hlaska "Je dostupna nova verze firmwaru", potrvdte ji vybérem
NAHRAT. Nova verze se automaticky nahraje.

® Pokud se zadna takova zprava nezobrazi, na tiskarné jiz mate nejnovéjsi
firmware. Prejdéte k dalSimu kroku.

Prusa CORE One 19
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4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 3 Nastavovani tiskdarny: Uvod

Tiskarna na obrazovce zobrazi vyzvu k vybéru jazyka. Pomoci ovladaciho kolecka
nebo dotykové obrazovky nastavte své preference.

® Povybéru jazyka tiskarna zobrazi uvitaci obrazovku. Kliknéte na OK a pokracujte v
procesu nastaveni.
® The next screen will prompt you to select your printer model. Since the assembled

Prusa CORE One is fully tested in our facility, it has been pre-selected to
COREONE during these tests. Hit Done to continue.

KROK 4 Nastaveni fiskarny: Nastaveni sité

can networks
Enter credentials manually

setup via NFC

Load config from file

Help

X Skip network setup

@® Na obrazovce Network Setup se zobrazi vyzva k pripojeni k siti Wi-Fi pomoci nasi
oficialni mobilni aplikace Prusa.

@ Vice si prectéte na prusa.io/app.

If you select No, the printer will show alternative ways to connect to Wi-Fi. This
step is optional and can be done later.

@ Tuto obrazovku muzete preskocit a sitové pfipojeni nastavit pozdéji.

20 Prusa CORE One


https://prusa.io/app

4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 5 Privodce: Uvod

& SELF
Fan RPM tests
@Print fan
#Hotend fan
#Enclosure fan
Switched fans

Testing fan rotation on
please wait

@ The printer will prompt you to run self-tests and calibrations for all important
components. The entire process takes a few minutes, with some parts requiring
direct user interaction.

@® Although the printer was thoroughly tested at our facility, we highly recommend
running the self-test again. Hit YES to start the self-test.

& Warning: During the self-test, keep the door closed until you are prompted.
Opening the door will interrupt the process.

@® Béhem selftestu se uvnitf nachazeji HORKE a pohyblivé éasti.

& Caution: Some parts of the Wizard, such as fan testing and axis calibration, may be
loud.

The printer will begin by testing all the fans. Be aware—it will be quite noisy for a
while!

Prusa CORE One 21



4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 6 Privodce: Test Load cell senzoru

V nasledujicim kroku privodce budete vyzvani, abyste se dotkli trysky a otestovali a
zkalibrovali Loadcell. BEhem tohoto procesu se ¢asti hotendu nezahfivaji, takze se
jich mizete dotknout. Dale zvoltePokrac¢ovat.

@ Kalibrace senzoru loadcell vyzaduje oteviena dvifka, jelikoz je nutné zasahovat
primo uvnitf tiskarny.

@® Prozatim se trysky nedotykejte, pockejte, az budete vyzvani zpravou: NYNI se
dotknéte trysky.

® Klepnéte zespoda do trysky. Pokud Loadcell dotyk nezaznamena, budete vyzvani k
opakovani kroku. V opacném pripadé se pri uspé€Sném provedeni testu zobrazi Test
loadcell probéhl v poradku.

@ To allow the printer to continue with the Wizard, close the door.

KROK 7 Prlvodce: zarovnani prevodovky

@® Na dalsi obrazovce se zobrazi vyzva
k provedeni kalibrace prevodovky.
Tento krok neni nutny u predem
sestavenych tiskaren od nasi

T spolecnosti.

sembled or
n all other cases,

@® Pro pokracovani kliknéte na
Preskocit.

22 Prusa CORE One



4. Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 8 Priivodce - Kalibrace Senzoru Filamentu

® Pro kalibraci senzoru filamentu je nutné pouzit kratky kousek filamentu. Pfipravte si
ho a nasledné zvolte Pokracovat.

@ Pred spusténim kalibracniho procesu se ujistéte, ze se v extruderu nenachazi zadny
filament.

® Umistéte civku filamentu na drzak civky na pravé strané tiskarny.
Po vyzvé zacnéte zasouvat filament do PTFE trubi¢ky umisténé pod pravou rukojeti.
@® Po dokonceni kalibrace vyjméte filament.

KROK 9 Priivodce dokoncen

@® Gratulujeme! Privodce je dokoncen.
Nyni je Cas otestovat nékteré
vytisky.

Prusa CORE One 23



4, Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 10 Prirucka 3D fiskare

@® Read the 3D Printing Handbook
dedicated to your printer and follow

3D PRINTING the instructions to set up the printer
HANDBOOK and prepare it for your first print.
Nejnovéjsi verze je vzdy dostupna
na help.prusa3d.com.

PRUSA

& Prectete si kapitoly Odpovédnost a
Bezpecnost.

KROK 11 Aktualizace firmwaru

BBYE)  sosmen wewiss  ranascomarks Sefware  OModes  Avplcatons Cowwty Hes  Academy ke Gompmy

how can we help?

=  Buusa CORE One
Pt S——— Prusa CORE One
Choose your printer
) £ = G
‘ Downloads
Tn Seier G mformation
ame &

Y

All shipped printer packages include a USB drive with the latest firmware.
However, it is recommended to check and possibly upgrade the firmware version.

Navstivte stranku help.prusa3d.com
Prejdéte na stranku Prusa CORE One.
Ulozte firmware soubor (.bbf) na pfilozeny USB disk.

Drivers & Apps 2.9.0

@m

@ Handbook 1,00

e eoe O

Pro tip: Pro pfistup na domovskou stranku Prusa CORE One miizete pouzit tuto
adresu URL: prusa.io/coreone

24 Prusa CORE One
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4, Kalibrace & Prvni spusténi

KROK 12 Centrum Napovedy

Pokud narazite na jakykoliv
problém, podivejte se nejprve do
nasi databaze znalosti na
help.prusa3d.com

Odpovédi na rGzné problémy
pridavame kazdy den!

® Nezapomente se pridat k nejvétsi Prisa komunité! Stahujte nejnovéjsi modely jako
STL, nebo G-cody odladéné pro vasi tiskarnu. Registrujte se na Printables.com

® Hledate inspiraci pro novy projekt? Na nasem blogu vychazi ¢lanek kazdy tyden.

Pokud potfebujete s cimkoliv pomoci, nejprve se podivejte se na nase forum,
komunita je zde velice aktivni a urcité vam poradi :-).

@ VsSechny sluzby Prusa sdili jeden uzivatelsky ucet.

Prusa CORE One 25
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Seznam zmen v manudlu

Prusa CORE One
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Seznam zmén v manualu
KROK 1 Historie verzi

@® Versions of the Prusa CORE One
. (assembled) manual:
i

® 01/2024 - Uvodni verze 1.00
*\:
A -
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